INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Parametry skrawania dla nawiertakéw

Machining parameters for spotting drills
MapameTpbl pe3kn 3eHKepOoB

Posuw [mm/obr]

Ve Feed [mm/rotation] / Mopaya [Mm/06p]
Materiaty obrabiane / Machined materials / O6pa6oTbiBaeMble Matepuiasnbl [m/min] 25 28 212 o216 220
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenerepoBaHHble cTanu 40+60 0,04 0,06 008 012 0,15
Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenerepoBaHHble 1 nierepoBaHHble cTanu 30+60 0,03 0,05 0,08 010 0,112
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHbie cTann 25+60 002 0035 005 008 0,10
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble CTanu 30+60 0,03 0,04 006 008 0,10
Stale nierd ik dporne
Stainless and acid resistand steel 40+60 0,08 0,10 012 016 0,20
KucnotoycToiiumsble 1 HepXxaBetoLLme cranu
Stale nierd il dporne z podwyz a zawartoscig chromu i niklu
Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 30+50 0,04 0,06 0,06 008 012
KucnoToyctoiumBble 1 HepXKaBeloLLe CTanu C MoBbILLEHHbIM COREPAKaHIIEM XPOMa 1 HUKeNs
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblii uyryH 40+60 0,06 0,08 010 012 0,18
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron 25+60 0,04 0,06 0,08 0,10 012
MarHueBbIii YyryH, KOBKWIA UyryH
Tytan /Titan / TutaH 60+ 80 0,06 0,08 0,12 0,16 0,22
Stopy tytanu /Titan alloys / Cnnasbl TutaHa 60+80 0,08 0,10 016 020 025
Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AntomHWiA, Mefib 90+150 0,16 0,20 0,28 0,36 0,45

Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AntomnHeBbI Cnnas, MefHbIA CNnaB - 90+ 150 0,16 0,20 0,28 036 045
Tworzywa sztuczne / Plastics / Mnactmaccbl 60 + 80 0,08 0,12 0,16 0,22 0,30

www.fenes.com.pl 11





