INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Obliczanie $rednicy czesci skrawajacej rozwiertaka

Cutting part diameter calculation
Pacuét grameTtpa pexyLuen YacTu pa3BeépTKu

, ~
Otwér / Hole / v
Oznaczenia / Designations / O603HaueHns Oseperie Sy Rozwiertak / Reamer /
Pa3Béptka
$rednica nominalna otworu / nominal diameter of the hole / HomnHanbHbI AnameTp oTBEpPCTUA Y -
goérny wymiar graniczny otworu / upper limit of the hole / BepxHuit npefenbHbIi pasmep oTBepCcTUA % s
S S
dolny wymiar graniczny otworu / lower limit of the hole / HuXxHWUI1 npefenbHbI pa3mep oTBepcTUA - ! =
tolerancja wykonania otworu / tolerance of the hole / gonyck BbinonHeHua otBepcTnA }
zapas na rozbicie / margin for batter a hole / peseps Ha pa36usky QE g } EE
=
tolerancja wykonania rozwiertaka / tolerance of the reamer / nonyck BbinonHeHus passépTku s
gorny wymiar graniczny rozwiertaka / upper limit of the reamer / BepxHuin npeaenbHbIi pasmep pasBEpTKL g L
dolny wymiar graniczny rozwiertaka / lower limit of the reamer / HUKHUI peAenbHbI PasMep PasBEPTKM _Q £Q

Granica zuzycia rozwiertaka / Wear limit of reamer / Mpepen n3Hoca pa3BépTku

w trakcie eksploatacji nastepuje wtedy, gdy / in the exploitation he is coming when / Bo Bpema sKcrnnyaTauum HacTynaet Torga Koraa
d =D_

Sposéb obliczania / Way of calculating / Cnoco6 BbluvicneHis

dmax= Dmax - 0.15T dimin= dmax- 0.35T
Wartosci 0.15T i 0.35T zaokragla si¢ w gére do 0.001 mm /0.15T value and 0.35T are made even up to 0,001 mm / BenuunHbl 0.15T i 0.35T 3akpyrnsetca seepx [0 0.001 Mm

Parametry skrawania dla rozwiertakéw

Machining parameters for reamers
MapameTpbl Pe3ku AnA pasBEPTOK

Materiaty obrabiane Posuw [mm/obr]
Machined materials d . Feed [mm/rotation]
06paboTbiBaeMble MaTepyiasibl 2 Ve [m/min] nofaya [Mm/06p]
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenereposaHHble ctann 1020 8+12 0,180,222

Stale niestopowe i stopowe
Unalloyed and alloyed steels 10+20 812 0,180,222
HenerepoBaHHble 11 ierepoBaHHble CTani

Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu 10+20 6+10 0,18+0,22
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu 10+20 610 0,18+0,22
Stale nierd. ik dporne

Stainless and acid resistand steel 10+20 6+10 0,18+0,22
KucnotoycToiiumsble 1 HepxaBetoLLme cTanu

Stale nierd: il dpornez ﬂodwyiszonq zawartoscia chromuii niklu

Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 1020 6+10 0,18+0,22

KVICJ'IOTOyCTOI;NVIBbIe W HepXKaBetoLLme CTanm C MOBBbILLIEHHBIM cofepxaHrem Xpoma v HUKena
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblit uyryH 10+20 8+15 0,180,222

Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron 1020 6+12 0,18+0,22
MarHvieBbI YyryH, KOBKUIA YyryH

Aluminium, miedz . -
Aluminium, copper 10 15+25 018:0,22

AntomMHUI, Meab 10+20 20+30 0,18+0,22
Stopy aluminium, stopy miedzi 10 15+25 0,18+0,22
Aluminium alloys, copper alloys 1020 20+30 0,180,222

ANOMVHEBBIN CMy1aB, MEHDBIN CMaB
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