ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE

YENES..

ALUMINIUM,

NIEHARTOWANA HARTOWANA STAL,

TWORZYWA STAL

SZTUCZNE

STALNIERDZEWNA,
STOPYNIMONICZNE

18

gm\?ﬁg%ﬁﬁi ka Maksyr?gkljréig‘raed ose prze?jkkrgs'sci préadkkrc()agci pé%lﬁrgésci prze?jkkrgs'sci
3mm (1/8") 100.000 60.000-80.000 45.000-80.000 60.000-80.000 60.000-80.000
6mm (1/4") 65.000 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 30.000-45.000
10mm (3/8") 55.000 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
12mm (1/2") 35.000 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
16mm (5/8") 25.000 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 12.000-18.000
20mm (3/4") 20.000 5.000-17.000 8.000-17.000 15.000-17.000 10.000-15.000
25mm (1") 15.000 4.000-13.000 6.000-13.000 10.000-13.000 7.000-11.000

* Pilniki ekstra diugie (EL)wymagajg stosowania nizszych predkosci obrotowych (o okoto 20%).

PILNIKI OBROTOWEZ WEGLIKOW SPIEKANYCH



