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Pity tarczowe z ostrzami z weglikow spiekanych
Carbide tipped circular saw blades
[lnckoBble NWNbl C NE3BUAMM U3 TBEPAbIX CMIAaBOB

WIRR-A

do ciecia wzdtuznego
for rip-sawing

ANA PE3KM BAOb BOJIOKOH
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str./p./ c.
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WIRR -C

do ciecia poprzecznego
for cross-cuting

ANA nonepeYyHoro nuneHna

[ ][]

22

WIRR - P
podcinajaca
undercutting
noapesHble

[ ()
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WIRR-R

do ciecia wzdtuznego z ogranicznikiem posuwu
for rip-sawing with the feed limiter

ONA Pe3kV BAOJTb BOJIOKOH C OrpaHn4yuTenem xoaa

o))
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WIRR-S

do ciecia wzdtuznego na wielopitach

for rip-sawing with multiblade sawing machines

ANA NPOAONbHOIO NUNEHNAa Ha MHOTOMITbHbBIX CTaHKax

o))

24

LEGENDA / LEGEND / NETERAA

zeby ptaskie
flat top teeth
3y6bl NpAMON

zeby stozkowe
tapered teeth
3y6bl KOHWYecKKe

zeby naprzemian skosne
alternate top bevel teeth
NepemMeHHO-HaKOHHBIN 3y6bl

ostrze z weglika spiekanego
carbide tipped
Ne3BUA 13 TBEPAbIX CMIaBOB
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[lnckoBble Nnbl C Ne3BMUAMM 113 TBEPAbIX CMIABOB

WIRR-A
do ciecia wzdtuznego
for rip-sawing / ona pesku BAOMb BOMOKOH

8 .
V-
b 20 =D
050 -
S
Typowymiary / Dimensions / Tvinopasvepsi
D d S B 1 index
(mm] / ] VACT mm] / [ mm] / [ww] 0671-
300 30 28 4 18 -300-300-180
300 30 22 32 24 -300-300-240
350 30 25 36 18 -350-300-175
350 30 25 3,6 24 -350-300-235
400 30 28 4 18 -400-300-185
400 30 32 4,4 24 -400-300-245
450 30 28 4,2 24 -450-300-240
500 30 3 4,5 24 -500-300-240

WIRR - C
do ciecia poprzecznego
for cross—cuting /ﬂﬂﬂ nonepe4YHoro nuneHna

B .
A2
2=
3
! 0
S
D
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!
D d S B 1 index
0672-
160 20 16 2,5 16 -160-200-160
180 20 1,6 2,5 20 -180-200-200
200 20 1,6 235 24 -200-200-240
250 30 2,2 32 32 -250-300-320
300 30 2,2 32 36 -300-300-360
350 30 2,5 3,6 40 -350-300-400
400 30 2,5 3,6 48 -400-300-480
450 30 28 4,2 48 -450-300-480
500 30 28 4 64 -500-300-640
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[INCKOBbIE MBI C NE3BUAMM 13 TBEPABIX CMIAaBOB

WIRR - P
podcinajaca
undercutting / nogpesHbie

B
|
S
Typowymiary / Dimensions / Tunopasviepb!

D d S B 1 index

(mm] / [wn] [mm] / [ (mm] / [au] (mm] / [u] 0676-
100 20 25 3,5-4,5 20 -100-200-200
125 20 2,2 3,1-4,2 24 -125-200-240
140 20 2,2 31-4,2 32 -140-200-320
200 30 2,2 31-4,2 32 -200-300-320

WIRR-R
do ciecia wzdtuznego z ogranicznikiem posuwu
for rip-sawing with the feed limiter / ana pe3ku BONb BONOKOH C OrpaHuymnTenem xoaa

B
N
S
D
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

1] d S B 1 index

0674-
300 30 2,2 32 14 -300-300-140
350 30 25 35 16 -350-300-160
400 30 2,6 4 24 -400-300-240
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[lnckoBble Nnbl C Ne3BMUAMM 113 TBEPAbIX CMIABOB

WIRR-S

do ciecia wzdtuznego na wielopitach

for rip-sawing with multiblade sawing machines

ANA NPOJONBHOMO NMUMEHWA Ha MHOTOMMBHbIX CTaHKaxX

B
S
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

D d S B 1 index

[mm] / [mm] [mm] / [mm] [mm] / [mm] [mm] / [mm] 0673
250 70 2,5 3,6 1242 -250-700-122
250 80 2,5 3,6 1242 -250-800-122
300 70 2,2 32 16+4 -300-700-164
300 80 2,2 3,2 16+4 -300-800-164
315 70 28 4 16+2+2 -315-700-164
315 80 28 4 16+2+2 -315-800-164
350 70 28 4 16+2+2 -350-700-164
350 75 28 4 16+2+2 -350-750-164
350 80 28 4 16+2+2 -350-800-164
400 70 28 4 18+2+2 -400-700-184
400 80 28 4 18+2+2 -400-800-184
450 70 32 44 18+2+2 -450-700-184
500 70 32 44 18+2+2 -500-700-184
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHUECKHE MHOPMALIMM

PRZEZNACZENIE / USE / NPEHA3HAYEHVE

Obrahiany materiat PredkoS¢ ciecia Rodzaj zeha
Machined material; 06pabaTbiBaembiii MaTepyan (utting Spea\jl;c([m)s?m pe3aHu Tooth geomery; leomerpu 3y6a

ciecie wzdtuz widkien

. cutting along the grain; 60--100 ° ° ° °
Drewno miekkie; MPOZIObHOE Pe3atire
Softwood; L .
Markoii ApeBecubl dedew poprzek M"k'e"
cutting across the grain; 60100 L
nonepeuHoe pe3anie
ciecie wzdtuz widkien
; cutting along the grain; 50--85 . ° L4 °
gredwnodtwarde, MPOA0AbHOE pe3aHite
ardwood; . L
Todproit Apesechisl dedew poprzek Moklen
cutting across the grain; 50+85 O
IoriepeyHoe pe3atite
Listwy, sklejka;
Batten board, plywood; 50+85 L4
(ronapHas nnuTa, Kneexas daxepa
Drewno klejone;
Compresed wood; 4065 O

[peccoBatHad ApesecuHa

zmigkkiego drewna;

softwood; markoii 60100 L
Panele; JpeBeCHbI
Based panels;
TIDEBECHOBONOKHHCTbIE MHTHI ztwardego drewna;
hardwood; T8&paoit 50+-80 L4
JPEBECHHbI
Ptyty MDF;
MDF boards; 4065 °
MO naubl
Plyta widrowa;
Chipboards; 5080 L4
[IpeBecHoCTpYKeuHble MTbl
Plyty GK (gipsowo-kartonowe);
Plaster boards; 4065 °

[ncokapToH

Legenda; Legend; JlereHpa
e zalecane; recommended; pekomeHayeTca
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