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SPIS TRESCI / LIST OF CONTENTS / COZEPHAHHE

I. Wiertta/ Drills/ Caépna

DIN 338 ;

Wiertfa krete z chwytem walcowym, szlifowane

Twist drills with straight shank, grinded
CnmpansHble CBEP/A C UMAVHAPUYECKIM XBOCTOM, LWAMPOBAHHbIE

NWAm [A;B;C]RH /LH
Wiertta do wiercenia otworéw pod klamke, prawe i lewe 6

Threaded drills, right & left
CBepna ana CBepeHVa OTBEPCTN ANA PyUeK, Npasble v NeBble

NWAz[A;B]RH /LH
7

Wiertta stopniowe do wiercenia otworéw pod klamke, prawe i lewe

Threaded step-drills, right & left
CryneHuaToe csepna 1A CBepeHna OTBEPCTUN ANA PyUek, Npasble 1 nesble

NWAs RH /LH

Wiertta do wiercenia otworéw pod klamke z tamaczem na czole, prawe i lewe

Threaded drills with face chip breaker, right & left
CBepra Ans CBepeHnsa 0TBEPCTIN ANA PyUeK CO CTPYKKOMOMOM Ha TapLie, Mpasble 1 f1esble

Il. Frezy 1-ostrzowe /Fly cutters / ®pesbi

NFPo

Frezy trzpieniowe jednoostrzowe

Fly cutters
CrepxHeBble $pe3bl C OAHNM Ne3srem

NFPw

Frezy trzpieniowe jednoostrzowe 10

Fly cutters
CrepkHeBble $pe3bl C OAHMM Ne3srem

NFPv

Frezy trzpieniowe jednoostrzowe z czotem Drill Point 90° 11

Waterslot cutters with Drill Point 90°
CrepxHesble dpesbl ¢ ongHuM nessuem 1 Topuom Drill Point 90°

lll. Pogtebiacze / Countersinks / 3etikepa

DIN 335-C

Pogtebiacze stozkowe 3-ostrzowe 90°

3-flute countersinks 90°
KoHwnueckume 3eHkepa ¢ 3-ne3smamm 90°

12

IV. Akcesoria/ Accessories / Akceccyapi

Adapter do narzedzi z chwytem gwintowanym 13

Plain shank bits adaptor
ApanTep AnA MHCTPYMEHTOB C pe3bOOBbIM XBOCTOM

Przedtuzka bitowa 1/4" z gwintem

Bit extension 14
BuToBbIN yanuHuTens 1/4" C pesbboi
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LEGENDA / LEGEND / NEFEHAA

Czota narzedzi
Tool faces
TopLbl UHCTPYMEHTbI

wiertto 2-ostrzowe stopniowe frez 1-ostrzowy

fly cutter
dpes c 1 nessriem

2-flute step drill
CBEPIIO C 2-N1e3BUAMM CTyNeHbYaToe

czoto Drill Point
Drill Point face
o Drill Point

wiertto 2-ostrzowe 2-tysinkowe
2-flute 2-margin drill
CBepo C 2-ne3Buamn ¢ 2-packamu

&
B

Kat wierzchotkowy

Pointangle

Yron BepwmHbl

kat wierzchotkowy wiertta
point angle

Yron BepwuHbl CBEPna

kat wierzchotkowy oraz stopnia wiertta
point and step angle
Yron BEPLUVIHLI, @ TakKe CTYMNeHbKI CBEPNa

=

140°
kat wierzchotkowy
point angle
90°0 Yrof BEpLUMHbI

Geometria czesci skrawajacej

Cutting part geometry

[eomeTpuAa pexxywmen 4yacTu

kat pochylenia linii Srubowej rowkéw wiérowych
helix angle

Yron HaknoHa BUHTOBOW IMHUN CTPY»KOYHbIX KaHaBOK

Rodzaj chwytu [forma mocowania]
Shank [clamping method]
Bup xsocTa [dopma KpenneHws]

“IDIN chwyt walc. gtadki wg DIN 1835-A DI chwyt wa_Ic. gtadki wg DIN 6535-HA
straight shank, plane acc. to DIN 1835-A plane straight shank, smooth acc. to DIN 6535-HA
1835‘“ LUMAMHAPUYECK XBOCT raakmnii no DIN 1835-A 6535-|II XBOCT UmMnuHAapuyecknii rnagkmi no DIN 6535-HA
forma A formaB forma C
form A form B form C
dopma A dopma B dopma C

Materiat czesci skrawajacej
Cutting part material
MaTtepvian pexylLie Yactu

stal szybkotnaca standardowa narzedzia petnoweglikowe
standard high speed steel solid carbide tools

@ 6b\crpope>«yu¢aﬂ CTanb CTaHAapTHaA NHCTPYMEHTbI 13 TBEPABIX CNNaBos

stal szybkotnaca z zawartoscia kobaltu
cobalt high speed steel
BbiCTPOPEXYLLan CTalb C cofjepxaHnem kobanbsra

Powtoki na czesci skrawajacej
Coating on cutting part
ﬂOKpb\TV]ﬂ Ha pexyLyme 4actn

TiAIN TiN Golden Line

Przyktad zaméwienia / Example of order / [pumep 3akasa
Wiertto krete / Twist drill / CnupanbHbie cBepno DIN 338 10 HSS lub / or / nnu index 0641-229-201-000
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DIN 338 vw«

Wiertfa krete z chwytem walcowym, szlifowane

Twist drills with straight shank, grinded

CnvipanbHble CBEPNA C UMAVHAPMYECKIM XBOCTOM, LWANGOBaHHbIE

__IDIN
5o | 1835 HSS || HSS-E
(e
/
L
> DIN338 NWKa
D I L HSS HSS-E ] | L HSS HSS-E
index 0641-229- index 0641-229- index 0641-229- index 0641-229-

0,5 6 22 -200-050 -300-050 95 81 125 -200-950 -300-950
1,0 12 34 -200-100 -300-100 10,0 87 133 -201-000 -301-000
1,5 18 40 -200-150 -300-150 10,2 87 133 -201-020 -301-020
2,0 24 49 -200-200 -300-200 10,5 87 133 -201-050 -301-050
2,5 30 57 -200-250 -300-250 10,8 94 142 -201-080 -301-080
3,0 33 61 -200-300 -300-300 11,0 94 142 -201-100 -301-100
3.2 36 65 -200-320 -300-320 1,5 94 142 -201-150 -301-150
33 39 70 -200-330 -300-330 11,8 94 142 -201-180 -301-180
34 39 70 -200-340 -300-340 12,0 101 151 -201-200 -301-200
35 39 70 -200-350 -300-350 12,5 101 151 -201-250 -301-250
4,0 43 75 -200-400 -300-400 13,0 101 151 -201-300 -301-300
42 43 75 -200-420 -300-420 13,5 108 160 -201-350 -301-350
45 47 80 -200-450 -300-450 14,0 108 160 -201-400 -301-400
48 52 86 -200-480 -300-480 14,5 114 169 -201-450 -301-450
5,0 52 86 -200-500 -300-500 15,0 114 169 -201-500 -301-500
55 57 93 -200-550 -300-550 15,25 120 178 -201-525 -
6,0 57 93 -200-600 -300-600 15,5 120 178 -201-550 -301-550
6,5 63 101 -200-650 -300-650 16,0 120 178 -201-600 -301-600
6,8 69 109 -200-680 -300-680 16,5 125 184 -201-650 -301-650
7,0 69 109 -200-700 -300-700 17,0 125 184 -201-700 -301-700
7.5 69 109 -200-750 -300-750 17,5 130 191 -201-750 -301-750
8,0 75 17 -200-800 -300-800 18,0 130 191 -201-800 -301-800
8,5 75 17 -200-850 -300-850 185 135 198 -201-850 -301-850
8.8 81 125 -200-880 -300-880 19,0 135 198 -201-900 -301-900
9,0 81 125 -200-900 -300-900 19,5 140 205 -201-950 -301-950
>> >> >> >> >> 20,0 140 205 -202-000 -302-000

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cre,. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrix, Yem yKasaHHble B TabnviLe

www.fenes.com.pl




NWAm [A;B;C1 RH / LH

Wiertta do wiercenia otworéw pod klamke, prawe i lewe *

Threaded drills, right & left *
CBepna Ans CBEPrIEHA OTBEPCTM /1A Pyyek, pasble v nesble *

@’ @ tj\)j“:tta HSS || HSSE
120° 90°/ 16°

forma A/ form A / chopma A

forma A/ form A/ chopma A
RH LH
g N g 1=
a >’ o > ——n
| | - ! -
L L
forma B / form B / oopma B forma B / form B / chopma B
RH LH
g s g =
a a|
1
L L
forma C / form C / popma C forma C / form C / dpopma C
RH

LH

D (h8)
M

D (h§)

]

L L
2 NWAm [A;B;C] RH
D | 1 M forma HSS HSS-E
nga index 0641-231- index 0641-231-
10 50 87 M6 C -300-010 -300-310
10 45 78 M8 B -300-015 -300-315
10 30 54 M10 A -300-020 -300-320
10 30 76 M10 A -300-025 -300-325
10 50 87 M10 A -300-030 -300-330
10 80 113 M10 A -300-035 -300-335
12 50 87 M6 C -300-040 -300-340
12 45 78 M8 B -300-045 -300-345
12 30 65 M10 A -300-050 -300-350
12 30 76 M10 A -300-055 -300-355
12 50 87 M10 A -300-060 -300-360
12 80 113 M10 A -300-065 -300-365
14 50 87 M6 C -300-070 -300-370
14 45 78 M8 B -300-075 -300-375
14 30 65 M10 A -300-080 -300-380
14 30 76 M10 A -300-085 -300-385
14 50 87 M10 A -300-090 -300-390
14 80 113 M10 A -300-095 -300-395
15 50 87 M10 A -300-100 -300-400
2 NWAm [A;B;C] LH
D | L M forma HSS HSS-E
ngma index 0641-231- index 0641-231-

10 45 78 M8 B -300-150 -300-550
10 30 60 M10 A -300-155 -300-555
10 30 72 M10 A -300-160 -300-560
10 50 87 M10 A -300-165 -300-565
10 80 113 M10 A -300-170 -300-570
12 45 78 M8 B -300-175 -300-575
12 30 60 M10 A -300-180 -300-580
12 30 72 M10 A -300-185 -300-585
12 50 87 M10 A -300-190 -300-590
12 80 113 M10 A -300-195 -300-595
14 45 78 M8 B -300-200 -300-600
14 30 60 M10 A -300-205 -300-605
14 30 72 M10 A -300-210 -300-610
14 50 87 M10 A -300-215 -300-615
14 80 113 M10 A -300-220 -300-620

* Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~4 tygodnie) / On the special order (delivery time ~4 weeks) /
INo cnew. 3aka3am (CPoK peanwvsaunn ~4 Hegenw)
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NWAz [A;BIRH / LH

Wiertta stopniowe do wiercenia otworéw pod klamke, prawe i lewe *

Threaded step-drills, right & left *
CTyneHyaToe CBepa [1N1A CBEPEHMA OTBEPCTUM [IN1A pyYekK, MpaBble v nesble *

G o )
Q 90 HSS || HSS-E
@ 1m0 900

forma A / form A/ coopma A forma A/ form A/ coopma A
RH LH
/ I
L
L
forma B / form B / popma B forma B / form B / bopma B
RH LH
2 | § E
[=}
! i
L
L
= NWAz [A;B] RH > NWAz[A;B] LH
D I L M Ima HSS HSS-E D I L M Ima HSS HSS-E
dopma index 0641-231-  index 0641-231- dopma index 0641-231-  index 0641-231-

8 50 87 MIO A -305-010 -305-350 8 50 87 MIO A -305-210 -305-510
10 45 78 M8 B -305-015 -305-355 10 45 78 M8 B -305-215 -305-515
10 30 65 M10 A -305-020 -305-360 10 30 60 M10 A -305-220 -305-520
10 35 76 M10 A -305-025 -305-365 10 35 72 M10 A -305-225 -305-525
10 50 84 M10 A -305-030 -305-370 10 50 87 M10 A -305-230 -305-530
10 50 87 M10 A -305-035 -305-375 10 60 96 M10 A -305-235 -305-535
10 60 96 M10 A -305-040 -305-380 10 80 113 M10 A -305-240 -305-540
10 80 113 M10 A -305-045 -305-385 12 45 78 M8 B -305-245 -305-545
12 45 78 M8 B -305-050 -305-390 12 30 60 M10 A -305-250 -305-550
12 30 65 M10 A -305-055 -305-395 12 35 72 M10 A -305-255 -305-555
12 30 76  M10 A -305-060 -305-400 12 50 87 M10 A -305-260 -305-560
12 50 84 M10 A -305-065 -305-405 12 60 100 M10 A -305-265 -305-565
12 50 87 M10 A -305-070 -305-410 12 80 113 M10 A -305-270 -305-570
12 60 100 M10 A -305-075 -305-415 14 45 78 M8 B -305-275 -305-575
12 80 113 MI10 A -305-080 -305-420 14 30 65 M10 A -305-280 -305-580
14 45 78 M8 B -305-085 -305-425 14 35 72 M10 A -305-285 -305-585
14 30 65 M10 A -305-090 -305-430 14 50 87 M10 A -305-290 -305-590
14 30 76 M10 A -305-095 -305-435 14 80 113 M10 A -305-295 -305-595
14 50 84 M10 A -305-100 -305-440
14 50 87 M10 A -305-105 -305-445
14 80 113 M10 A -305-110 -305-450
15 50 87 M10 A -305-115 -305-455

*Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~4 tygodnie) / On the special order (delivery time ~4 weeks) /

Io cnew. 3aKa3am (CPOK peanvzaumm ~4 Heaenw)

www.fenes.com.pl
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NWAS RH / LH

Wiertta do wiercenia otworéw pod klamke z tamaczem na czole, prawe i lewe *

Threaded drills with face chip breaker, right & left *
CBepna An1A CBEPIEHNA OTBEPCTUN 1A PyUeK CO CTPYKKOSIOMOM Ha TapLie, Npasble 1 niesble *

%Q @ ’tng HSS || HSSE
===

]

D (h8)

L

-
I

D (h8)

L
2 NWAsRH/LH
D 1 L M RH/LH HsS HSS TAIN HSS-E HSS-ETIRIN
index 0641-231- index 0641-231- index 0641-231- index 0641-231-
10 50 87 M10 RH -310-010 -310-110 -310-210 -310-310
12 50 87 M10 RH -310-015 -310-115 -310-215 -310-315
14 50 87 M10 RH -310-020 -310-120 -310-220 -310-320
10 60 97 M10 RH -310-025 -310-125 -310-225 -310-325
12 60 97 M10 RH -310-030 -310-130 -310-230 -310-330
13 60 97 M10 RH -310-035 -310-135 -310-235 -310-335
10 50 87 M10 LH -310-040 -310-140 -310-240 -310-340
12 50 87 M10 LH -310-045 -310-145 -310-245 -310-345
14 50 87 M10 LH -310-050 -310-150 -310-250 -310-350
10 60 97 M10 LH -310-055 -310-155 -310-255 -310-355

*Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~4 tygodnie) / On the special order (delivery time ~4 weeks) /
INo cneu. 3aka3am (Cpok peanvi3aumnn ~4 Hegenw)

8 www.fenes.com.pl



Frezy trzpieniowe jednoostrzowe

Fly cutters
CreprHeBble Gpe3bl C OAHMM Ne3Briem

__IDIN TiN
1835-A HSS || HSSE | lcoenine

S % a

SIS > £

o f | ‘ ©

L
2 NFPo
D I L d HSS HSS-E D I L d HSS HSS-E
index 0641-519- index 0641-519- index 0641-519- index 0641-519-

3 12 60 8 -200-010* -200-510* 6 14 80 8 -200-165 * -200-665 *
4 12 60 6 -200-015 * -200-515* 6 25 80 8 -200-170* -200-670 *
4 12 60 8 -200-020 * -200-520 * 6 14 100 8 -200-175* -200-675 *
4 12 80 8 -200-025 -200-525 6 40 100 8 -200-180 * -200-680 *
4 12 100 8 -200-030 * -200-530* 7 14 60 8 -200-185* -200-685 *
4 25 100 8 -200-035 * -200-535 * 7 14 80 8 -200-190 * -200-690 *
4 40 100 8 -200-040 * -200-540 * 8 14 80 8 -200-195 * -200-695 *
4 40 120 8 -200-045 * -200-545 * 8 25 80 8 -200-200 * -200-700 *
5 12 60 6 -200-050 * -200-550 * 8 40 80 8 -200-205 * -200-705 *
5 12 60 8 -200-055 * -200-555 * 8 14 100 8 -200-210* -200-710*
5 18 60 8 -200-060 * -200-560 * 8 25 100 8 -200-215 -200-715
5 25 70 8 -200-065 * -200-565 * 8 40 100 8 -200-220 * -200-720 *
5 14 80 8 -200-070 -200-570 8 14 120 8 -200-225* -200-725*
5 25 80 8 -200-075 * -200-575 * 8 25 120 8 -200-230 -200-730
5 35 80 8 -200-080 * -200-580 * 8 40 120 8 -200-235* -200-735*
5 25 90 8 -200-085 * -200-585 * 9 14 80 8 -200-240 * -200-740 *
5 35 90 8 -200-090 * -200-590 * 9 40 100 8 -200-245* -200-745 *
5 14 100 8 -200-095 * -200-595 * 10 14 80 8 -200-250 * -200-750 *
5 16 100 8 -200-100 -200-600 10 14 100 8 -200-255* -200-755*
5 20 100 8 -200-105 * -200-605 * 10 22 100 8 -200-260 * -200-760 *
5 25 100 8 -200-110* -200-610* 10 14 80 10 -200-265 * -200-765 *
5 30 100 8 -200-115 -200-615 10 25 90 10 -200-270* -200-770*
5 35 100 8 -200-120 -200-620 10 14 100 10 -200-275 -200-775
5 40 100 8 -200-125* -200-625 * 10 45 100 10 -200-280 -200-780
5 45 100 8 -200-130* -200-630 * 10 14 120 10 -200-285 -200-785
5 14 120 8 -200-135 * -200-635 * 10 45 120 10 -200-290 -200-790
5 16 120 8 -200-140 -200-640 11 14 80 8 -200-295 * -200-795 *
5 40 120 8 -200-145 * -200-645 * 12 14 80 8 -200-300 * -200-800 *
6 14 60 6 -200-150 * -200-650 * 12 50 90 8 -200-305 * -200-805 *
6 14 60 8 -200-155 * -200-655 * 12 28 100 8 -200-310* -200-810*
6 25 70 8 -200-160* -200-660 * 12 14 80 10 -200-315* -200-815*
>> >> >> >> >> >>

* Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~4 tygodnie) / On the special order (delivery time ~4 weeks) /

INo cnew. 3aka3am (CPoK peanvsaunmn ~4 Hegenw)

www.fenes.com.pl
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10

Frezy trzpieniowe jednoostrzowe *

Fly cutters *
CrepkHeBble Gpesbl C OHMM nesgnem *

s “1DIN
L4 | |onsemn VHM
4 il
El A £
a * | ke
L
> NFPw

D 1 L d index D 1 L d index

0641-512- 0641-512-
3 12 50 6 -800-010 6 16 57 6 -800-155
3 12 58 8 -800-015 6 20 57 6 -800-160
3.2 12 70 6 -800-020 6 12 70 6 -800-165
4 12 70 4 -800-025 6 30 80 6 -800-170
4 25 60 5 -800-030 6 40 80 6 -800-175
4 14 57 6 -800-035 6 12 100 6 -800-180
4 8 70 6 -800-040 6 30 110 6 -800-185
4 12 70 6 -800-045 7 18 63 8 -800-190
4 20 58 8 -800-050 8 18 63 8 -800-195
5 20 58 5 -800-055 8 12 70 8 -800-200
5 12 70 5 -800-060 8 25 75 8 -800-205
5 30 70 5 -800-065 8 35 90 8 -800-210
5 40 80 5 -800-070 8 16 100 8 -800-215
5 45 80 5 -800-075 8 14 120 8 -800-220
5 30 920 5 -800-080 8 35 120 8 -800-225
5 16 57 6 -800-085 8 50 150 8 -800-230
5 40 80 6 -800-090 10 22 72 10 -800-235
5 20 58 8 -800-095 10 28 75 10 -800-240
5 15 70 8 -800-100 10 40 97 10 -800-245
5 30 70 8 -800-105 10 30 100 10 -800-250
5 20 80 8 -800-110 12 35 83 10 -800-255
5 30 80 8 -800-115 12 45 83 10 -800-260
5 40 80 8 -800-120 12 24 73 12 -800-265
5 20 90 8 -800-125 12 32 83 12 -800-270
5 30 920 8 -800-130 12 42 83 12 -800-275
5 12 100 8 -800-135 12 35 100 12 -800-280
5 20 100 8 -800-140 14 35 83 10 -800-285
5 40 100 8 -800-145 14 26 75 14 -800-290
5 20 120 8 -800-150 16 25 92 16 -800-295
>> >> >> >> >> 20 30 104 20 -800-300

* Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~2 tygodnie) / On the special order (delivery time ~2 weeks) /

[1o crew. 3aKa3am (CPOK peanvi3aumm ~2 Hepenw)

www.fenes.com.pl



Frezy trzpieniowe jednoostrzowe z czotem Dirill Point 90° *

Waterslot cutters with Drill Point 90° *
CrepHeBble Gpe3bl C oaHMM ne3srem v Topuom Drill Point 90°

=30°| | /
/ Ld= || UHM
DB G

-
S —— =
< =
Q k<]
~ 00|
I,
l,
L
> NFPv
D L I 1 d index
0641-512-
5 40 - 80 5 -800-510
5 20 - 60 8 -800-515
5 30 - 80 8 -800-520
5 40 - 80 8 -800-525
5 35 55 90 8 -800-530
5 35 55 100 8 -800-535
6 40 - 80 6 -800-540
6 35 72 110 8 -800-545

* Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~2 tygodnie) / On the special order (delivery time ~2 weeks) /

[No cnel. 3aKka3am (CPOoK peanwizaumm ~2 Heaenm)

www.fenes.com.pl 11



Pogtebiacze stozkowe 3-ostrzowe 90°

3-flute countersinks 90°
KoHunueckme 3eHkepa ¢ 3-ne3smammn 90°

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cre. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrix, Yem ykasaHHble B Tabnule

www.fenes.com.pl

90°¢ GoldenLine
° >
S [ a Q <
=
.
2 DIN335-C

D D, d L I

6,3 1,5 5 45 5
8,3 2 6 50 71
10,4 2,5 6 50 8
12,4 2,8 8 56 10
16,5 3,2 10 60 12,5
20,5 3,5 10 63 15
25 3,8 10 67 18
30 4,2 12 71 18




AKCESORIA /ncerssories / akceceyapbl

Adapter do narzedzi z chwytem gwintowanym

Plain shank bits adaptor
AZanTep ANA MHCTPYMEHTOB C Pe3b00BbIM XBOCTOM

g s
©
|
(] I M RH/LH index
0641-231-

8 20 8 RH -310-500
8 20 8 LH -310-505
8 20 10 RH -310-510
8 20 10 LH -310-515
10 20 10 RH -310-520
10 20 10 LH -310-525

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o creL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax ApYyrix, Yem yKasaHHble B TabnuiLe

www.fenes.com.pl
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RKCESORIA /nccessonies / axcecevapbl

Przedtuzka bitowa 1/4” z gwintem

Bit extension
butosbilt yanvHuTens 1/4" ¢ pesbboit

gwint zewnetrzny
throad external / pesb6a BHeLHUI

21 >
koncowka szesciokatna /

158 hexagonal end / rekcoHanbHbI HAKOHEYHUK

gwint wewnetrzny
throad internal / peab6a BHyTpeHHMI

N I

Y]
=
koncowka szesciokgtna /
175 hexagonal end / rekcoHanbHbI HaKOHEYHK
gwint index
thread 0641-231-
pe3bba
zewnetrzny / external / BHewHWn -310-550
-310-555

wewnetrzny / internal / BHyTpeHHWI

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creLl. 3aka3y NPoOV3BOAVIM MHCTPYMEHTHI B Pa3mepax ApYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl



Nudopmauns o KomnaHun

JFENES” SAA. noutv 40 netT ABNAETCA MOMbCKAM MPOM3BOAUTENEM  PEXYLLMX
MHCTPYMEHTOB. BbICOKOE KauecTBO M M3BECTHas MapKa — 3TO YepTbl KOTopble
MPVBNEKAIOT B KOMMaHMIO MofyyaTenei co CTpaHbl v 113 3a pyberxa.

B Halem npeanoxeHnn Halaéte LWMPOKWIA AVAano30H PEXYLVX UHCTRYMEHTOB AnA
METanso- 1 AepesoobpaboTKy, KOTOpbIE MPOV3BOAATCA B METPUUECKVX 1 AIOMOBbIX
pa3mepax, COrMacHO eBPOMECKAM 1 aMepUKaHCKMM HOpMam. PAZOM € NEHTOUHbIMM
nIaMy NPOU3BOAVIM KOHLIEBbIE MHCTPYMeEHTbI € HSS, HSS-E, PM HSS-E 1 VHM. Kpome
CTaHZaPTHOrO NPEAIOXEHNA MOXEM Bam MPeAnoKunTb CreLMHCTPYMEHTbI BbINOHEHDI
cornacHo TpeboBaHMaM KnveHta. Mbl MOXEM Takxe MPeXpokuTb Bam Wrpokmii
[MANo30H YCAYr: Pe3KK, 3aTOUKI,CBAPKM, 3aKasKM 1 NMECKOBaHUA MHCTPYMEHTOB.

Bce mpopyKTbl MPOM3BOAATCA ¥ MOABEPraloTCA KAUYeCTBEHHOM  MPOBEpKe Ha
Creumanv3npoBaHHOM 060PyA0BaHWM - WAMGOBanbHbIX CTaHKax UMY, Matepuan ana
MPOV3BOACTBA MPUOOPETAEM Y EBPOMENCKYX MOCTABLUMKOB, KOTOPbIE MOfb3YI0yTCA
oYyeHb Xopollell penyTauven. Hala KOMMaHWA umeeT cepTudmKaT cornacua
WHTerpupoBaHHon Cuctembl YnpasneHua Kauectsom, Okpyxatowlern Cpegont v
besonacHocTbio Tpyna B cooTBeTCTBUM C TpebdoBaHuAMM Hopm SO 9001:2008, ISO
14001:2004, PN-N-18001:2004

Hawwm cneunAanncTbl NPOBOAAT 06)/‘46Hl/\ﬂ a TaKXe TexHW4ecCKre KOHCynbrauun B
obnactu NnoarotoBkn 1 ﬂpaBVIﬂbHOP\ 3KCnayaTaunn MHCTPYMEHTOB.

Informacja o firmie

LFENES” S.A. od 40 lat jest polskim producentem narzedzi skrawajacych.
Wysoka jakos¢ i znana marka - to cechy, ktére przyciggaja do Zaktadu odbiorcow
z kraju i zagranicy.

W naszej ofercie znajduje sie szeroka gama narzedzi skrawajacych do obrébki
metali i drewna produkowanych w wymiarach metrycznych i calowych, wedtug
norm europejskich i amerykanskich. Obok pit tasmowych do metalu
produkujemy narzedzia trzpieniowe z HSS, HSS-E, PM HSS-E i VHM. Poza oferta
katalogowa oferujemy naszym Klientom narzedzia specjalne wykonane wg
wymagan Klienta. W ofercie Spétki znajduje sie réwniez szeroki zakres ustug, m.in.
ciecia, ostrzenia, zgrzewania, hartowania czy piaskowania narzedzi.

Wszystkie wyroby sa produkowane, a nastepnie sprawdzane pod wzgledem
jakosciowym, na specjalistycznych maszynach i urzadzeniach, m.in. szlifierkach
CNC. Materiaty do produkcji pochodza od renomowanych dostawcow
europejskich. Spotka posiada certyfikat zgodnosci Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania Jakoécia, Srodowiskiem oraz BHP zgodnego z wymaganiami norm
ISO 9001:2008, 1SO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Nasi specjalisci prowadzg szkolenia oraz doradztwo techniczne w zakresie
przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi.
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About FENES S.A.

FENES S.A.is a Polish producer of cutting tools for 40 years. Our high quality and
well known brand are the main factors attracting domestic and foreign customers.

On our offer is a wide selection of metric and inch cutting tools for metal and wood
manufactured according to both European and American standards. Beside metalwor-
king band saw blades we produce HSS, HSS-E, PM HSS-E and VHM cutting tools. Apart
from standard tools we are highly specialized in custom-made tools according to
customer requirements. We offer a wide range of service, ia: cutting, sharpening,
welding, hardening and sandblasting.

Every single product is thoroughly inspected by quality department and checked with
a use of specialized equipment. Raw materials used in the production are supplied from
reputable European producers. The company has been certified to Integrated Manage-

ment System including: the Quality Management System, Environmental Manage-
ment System and Occupational Health and Safety Management System developed in
a conformance with the standards ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Our specialists provide trainings and technical advisory on tools preparation and
their proper use.

YENES..

Cantoni
AL,

ii'.ENESZ.A. Clzton,

Jestesmy do Panistwa dyspozycji
We are at your service
Mbi Bcerga Kk Bawmm ycnyram

Serwis/Service/Cepsuc

tel/ph/ten. 25632 52 51 w./ext./mk. 394
+48 691 402 929

e-mail: serwis@fenes.com.pl

Reklamacje/Complaint/lpeTeH3uu
tel./ph/Ten. 25 632 52 51 w./ext./mK. 395
e-mail: jakosc@fenes.com.pl

se rWiS service | cepbuc

Zakres dziatania Serwisu obejmuje
Service can do the following for you
O6nactb geatenbHocTy oTaena CepBuca

Misja FENES S.A. jest
The mission of FENES S.A. is
Mwuccusa FENES S.A.

Dostarczanie produktéw i ustug w celu optymalizacji pracy naszych Klientow
Providing products and services in order to optimize work of our Clients
MocTaBKa NpogyKLuMm 1 ycnyr Ans onTuMmnsauumy pa6otbl Hawmx KnieHtos

Realizujemy te misje zaspokajajac Parstwa potrzeby w obszarze technicznej
obstugi przed i posprzedazne;j.

We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service.
Mbl € 60MbLIMM YAOBONBCTBYEM UCTIOSHAEM CBOIO MUCCIIO, Peanisnpyem Balum
noTpebHOCTW.

Nasi fachowcy sa w stanie usatysfakcjonowac uzytkownikéw naszych
wyrobéw w zakresie przygotowania do pracy i petnego wykorzystania
mozliwosci technicznych urzadzen.

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of
machines for operation and fullutilisation of their technical capabilities.
Hawm npodeccroHansl CnocobHb! yAoBNETBOPHTL NOTPEOHOCTN BCEX
noTpebuTeneit Halen NPOAYKLMM Kacalowmecs NoAroToBKM MHCTPYMEHTOB K
paboTe 1 MOHOrO UCMONBb3OBAHMA UX TEXHUYECKMX BO3MOXKHOCTEN.

- szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.

training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.

obyueHne Ha ypOBHe MOATOTOBKM 1 MPaBUAbHOWM SKCMyaTaLMm MHCTPYMEHTOB Npou3Boanmbix FENES S.A.

« doradztwo techniczne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.
technical consulting in of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.
TeXHWYECKan KOHCY/bTaLMA KacatoLLanaca BbIOOPa 1 MPaBWbHON SKCMTyaTaLmm MHCTPYMEHTOB npowv3Boaumblix FENES S.A.




