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Pilniki obrotowe walcowe
Cylinder burrs
bopdpesbl unnmHapuyeckine

Materiat cz. skrawajacej
Cutting part material
Matepuan pexyLuei yactn
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8033-2

DIN8032 1507755

VA A
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p/c

Pilniki obrotowe walcowo-czotowe
Cylinder burrs with end cut
Bopdpesbl LnMHApUYecko-TopLieBble

80332

1VAS B

Pilniki obrotowe walcowe z czotem kulistym
Ball nosed cylinder burrs
bopdpessl chepoumnmHaprieckme

80333

149

Pilniki obrotowe tukowe z czotem kulistym
Ball nosed tree burrs
Bbopdpesbl napabonmueckme co chepuyeckon ronoBKon

803310

Pilniki obrotowe tukowe ostre
Tree burrs
Bopdpesbl Napabonuueckie C 3aTOUEHHON roNoBKOW

150

Pilniki obrotowe stozkowe z czotem kulistym
Ball nosed cone burrs
Bopdpesbl KOHyCHble CO ChepryecKo ronoBKo

8033-5

KEL |

151

Pilniki obrotowe stozkowe ostre
Cone burrs
bopdpessbl KOHYCHble C 3aKPYyrMEHHOM rONOBKOM

8033-4

151

Pilniki obrotowe ptomykowe
Flame burrs
Bbopdpesbl nnamesuaHble

Pilniki obrotowe kuliste
Ball burrs
bopdpessl chepuyeckre

8033-8

152

Pilniki obrotowe owalne
Oval burrs
bopdpesbl oBanbHble
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Informacje techniczne
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LEGENDA / LEGEND / RETEHAA

Ksztatt pilnika wg normy DIN 8032
DIN Shape of he burr acc. to DIN 8032
YA ®opma bopdpesbl no Hopme DIN 8032

Ksztatt pilnika wg normy DIN 8033
DIN Shape of the burr acc. to DIN 8033
8033-2| ©opwma6opdpess no Hopme DIN 8033

Ksztatt pilnika wg normy 1SO 7755
IS0 Shape of the burr acc. to ISO 7755
A Mopma 6opdpesbl no Hopme SO 7755

Czoto pilnika
Face of burr
Topeu 6opdpessbl

Kierunki pracy pilnika
Working direction of burr
HanpasneHwa pabotbl 6opdpessbl

Narzedzia petnoweglikowe
Solid carbide tools
VHM VIHCTPYMEHTbI 13 TBEPABIX CM/1ABOB

Pilniki do aluminium
ALU Burrs for aluminum
bopdpesbl Ana antomMnHmA

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Pilnik obrotowy / Burr / Bopdpesa DIN ZYA 3 [ub / or / vunu index 0641-500-000-030
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DINZYR DINZYAS DINWRC

DINIYA DIN8033-2 ISOA

Pilniki obrotowe Wa|COW6/CyIinder burrs / Bopdpesbl unnuHapryeckme

VHM || ALY QT

o0l
—J

d(h9)

DINZYAS DIN8033-2 ISOB

Pilniki obrotowe walcowo-czotowe / Cylinder burrs with end cut / Bopdpessi LnnmHapruecko-TopLesbie

VHM || AL |
>
<
L =
DINWRC DIN 8033-3 1S0C
Pilniki obrotowe walcowe z czotem kulistym / Ball nosed cylinder burrs / bopdpesbl chepoumnnHaprueckme
UHM | | ALU |
=
<=
L =
> DINZYA DIN8033-2 ISOA 2 DINZYAS DIN8033-2 ISOB > DINWRC DIN8033-3 ISOC
D 1 d 1 index D 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500~- 0641-500-
3 13 3 38 -000-030 3 13 3 38 -005-030 3 13 3 38 -010-030
6 13 3 50 -000-060 6 13 3 50 -005-060 6 13 3 50 -010-060
6 16 6 50 -000-065 6 16 6 50 -005-065 6 16 6 50 -010-065
8 20 6 65 -000-080 8 20 6 65 -005-080 8 20 6 65 -010-080 m
10 20 6 65 -000-100 10 20 6 65 -005-100 10 20 6 65 -010-100 m
12 25 6 70 -000-120 12 25 6 70 -005-120 12 25 6 70 -010-120
16 25 6 70 -000-160 16 25 6 70 -005-160 12 25 8 70 -010-125 m m
16 25 6 70 -010-160
2 DINZYA DIN8033-2 ISOA 2 DINZYAS DIN8033-2 ISOB > DINWRC DIN8033-3 ISOC m
] | d L index ] | d 1 index ] | d 1 index m
0641-507- 0641-507- 0641-507-
10 20 6 65 -000-010 10 20 6 65 -005-010 10 20 6 65 -010-010
12 25 6 70 -000-012 12 25 6 70 -005-012 12 25 6 70 -010-012
16 25 6 70 -000-016 16 25 6 70 -005-016 16 25 6 70 -010-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cneL. 3aKa3y NPOV3BOANM UHCTPYMEHTLI B pa3mMepax Apyrix, Yem yKasaHHble B Tabnuile
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DIN RBF DIN8033-10 ISOF
Pilniki obrotowe tukowe z czotem kulistym / Ball nosed tree burrs / bopppe3bl napabonuueckyie co cheprueckor ronoBKow
VHEM | | ALU
)
=
S
DINSPG DIN8033-9 ISOG
Pilniki obrotowe tukowe ostre /Tree burrs / Bopdpesbl napabonmueckme ¢ 3aTOUEHHON FONOBKON
VHM E |
)
=
L S
= DINRBF DIN8033-10 ISOF 2 DINSPG DIN8033-9 ISOG
1] 1 d L index D 1 d L index
0641-500~ 0641-500~
3 13 3 38 -025-030 3 6 3 38 -030-030
6 13 3 50 -025-060 6 13 3 50 -030-060
6 16 6 50 -025-065 6 16 6 50 -030-065
10 20 6 65 -025-100 8 20 6 65 -030-080
12 25 6 70 -025-120 10 20 6 65 -030-100
12 25 8 70 -025-125 12 25 6 70 -030-120
16 25 6 70 -025-160 16 25 6 70 -030-160
= DINRBF DIN8033-10 ISOF
D 1 d L index
0641-507-
10 20 6 65 -015-010
12 25 6 70 -015-012
16 25 6 70 -015-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPO3BOAMM UHCTPYMEHTHI B PasMepaXx APYriix, Yem yKasaHHble B TabnuLe
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DIN KEL DIN8033-5 ISOL

Pilniki obrotowe stozkowe z czotem kulistym / Ball nosed cone burrs / Bopdpe3sbl KOHYCHble CO ChepUUECKON rONOBKON

‘ % UHM || ALY e
>
=
=
DINSKM DIN8033-4 ISOM
Pilniki obrotowe stozkowe ostre / Cone burrs / Bopdpesbl KOHYCHblE C 3aKPYrEHHON FONOBKO
UHM Q
=)
<=
=
2 DINKEL DIN8033-5 ISOL 2 DINSKM DIN8033-4 ISOM
D | d L index D 1 d L index
0641-500~ 0641-500~
3 13 3 38 -040-040 3 1 3 38 -045-030
6 16 6 50 -040-060 6 18 6 50 -045-060
8 22 6 60 -040-080 10 20 6 65 -045-100
10 26 6 70 -040-100 12 25 6 70 -045-120
12 30 6 73 -040-120 16 25 6 70 -045-160
12 30 8 73 -040-125
16 33 6 78 -040-160
> DINKEL DIN8033-5 ISOL
D 1 d L index
0641-507-
10 25 6 70 -025-010
12 32 6 73 -025-012
16 33 6 78 -025-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B pa3mMepax Apyrix, Yem ykasaHHble B Tabnuue
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ISOH DINKUD DINTRE

ISOH
Pilniki obrotowe p’romkaWG/FIame burrs / bopdpesbl nnamesnaHbie
‘ % VHM a
=)
<=
=
DINKUD DIN8033-8 I1SOD
Pilniki obrotowe kuliste /Ball burrs / Bopdpess chepudeckme
% VHM | | AL
g
L 3|
DIN TRE DIN8033-12 ISOE
Pilniki obrotowe owalne / Oval burrs / Bopdpessi osanbHble
‘ % VHM
=)
<
=
2 ISOH 2 DINKUD DIN8033-8 ISOD 2 DINTRE DIN8033-12 ISOE
D 1 d L index D 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500~ 0641-500~
3 8 3 38 -035-030 3 3 3 38 -015-030 3 6 3 38 -020-030
6 18 6 50 -035-060 6 5 3 43 -015-060 6 10 3 50 -020-060
8 20 6 65 -035-080 6 5 6 50 -015-065 6 10 6 50 -020-065
12 32 6 76 -035-120 8 7 6 50 -015-080 10 16 6 60 -020-100
16 36 6 80 -035-160 10 9 6 60 -015-100 12 20 6 65 -020-120
12 10 6 60 -015-120 16 25 6 70 -020-160
16 14 6 65 -015-160
19 17 6 68 -015-190
2 DINKUD DIN8033-8 ISOD
D | d L index
0641-507-
10 9 6 60 -020-010
12 10 6 60 -020-012
16 14 6 65 -020-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOM3B0AM MHCTPYMEHTLI B Pa3Mepax APYriX, YeM yKasaHHble B TabnviLe
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INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Pilniki obrotowe wykonane sa z wysokiej jakosci weglika spiekanego ktéry, zapewnia wysoka trwatosc narzedzia i mozliwosc obrébki szerokiej ga-
my materiatéw o réznych twardosciach. Szeroki wybor ksztattu czesci roboczej, uniwersalnosé i nieskomplik obrébka znajduje coraz wigksze
zastosowanie pilnikéw obrotowych w réznych gateziach przemystu.

Burrs made of high quality solid carbide ensure high durability and ability to process of wide range of different hardness materials. Great choice among wor-
king part shapes, universal use and simplicity have wider and wider appliance in variable industry branches.

Bopdpesbl nponssefeHHbIe C BLICOKOrO KayecTsa TBEPAOro CraBa, KOTOPbIN rapaHTUPYeT BbICOKYI MPOYHOCTb MHCTPYMEHTa U BO3MOXKHOCTb
06paboTKM WPOKOTro nana3oHa MaTepranos pasHbix TBEpAocTU. LUnpoknit Bbi6op dopm paboueit 4acTu, yHNBepCanbHOCTb 1 HeCI0XHaA 0bpaboTka
HaxofuT BCé 6orblue NpuMeHeHve 6opdpes B pasHbIX OTPACAX NPOMBILLIEHHOCTU.

Przyktadowe zastosowania

Using examples
[prmepHoe NpumeHeHwe:
Usuwanie gratu / Deburring / Ygananue 3ayceHuos
Obrébka konturéw / Contouring / O6paboTka KOHTYpOB
Wygtadzanie spawéw i spoin / Welds smoothing / CrnaxusaHue wsoB 1 cnaies

Zalamywanie krawedzi / Chamfering / Mepenom kpas
Wyréwnywanie ptaszczyzn / Surface smoothing / CpaBHuBaHWe nnockocTei

Dobor parametréw skrawania w zaleznosci od obrabianej grupy materiatowej

Estimated values for use
Moabop napaMeTpoB Pe3ki B 3aBUCMMOCTH OT 06pabOTbIBAEMON FPYMMbl MaTepPUaos:

Vc Zastosqwanie
Materiaty obrabiane / Machined materials / O6pa6oTbiBaemble Matepuiasnbl ey np”l,tfeI:gH”e
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenereposaHHble ctanu 450-600 [m/min.] [ ]
Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenereposaHHble 1 fierepoBaHHble CTanu 450-600 [m/min.] °
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu 450-600 [m/min.] [ ]
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 250-350 [m/min.] O
Stale stopowe hartowane / Alloyed steels hardened / JlerepoBaHHble KanéHHble cTann 250-350 [m/min.] (6]
Stale nierd: il dporne / Stainless and acid resistand steel / KiucnoToycToitumebie 1 Hepxasetoue cranu ~ 250-350 [m/min ] L]
Stale nierd ik dporne z podwy ) zawartoscia chromu i niklu .
Stainless and acid resistand steels with |gher content of chrom and nikiel 250-350 [m/min.] [ ]
KucnotoycToiiumBble 1 HepXaBetoLLye CTanu € MOBbILLEHHDIM COAEPKaHIIEM XPOMA U HUKENS
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbii uyryHu 450-600 [m/min.] (o]
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe / Spheroidal cast iron, melleable cast iron / Maruesblii UyryH, KOBKIIA UyryH 450-600 [m/min.] 9
Tytan /Titan / TutaH 300-450 [m/min.] [ ]
Stopy tytanu /Titan alloys / Cnnasbl TuTaHa 300-450 [m/min.] [
Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AnlomMHWiA, Mefib 250-350 [m/min.] [ ]
Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AntoM1HeBbII CMNaB, MEAHbIN CMINaB 250-350 [m/min.] [ ]
zalecane / recommended / pekomeHayeTca O mozliwe do zastosowania / possible to use / fonyckaeTca kK npuMeHeHmo
Predkosci skrawania / Cutting speed / CkopocTb pe3aHua [m/min. / M/mMuH.]
("] 250 300 350 400 450 500 600 900
[mm /mm] Max. Obroty / Turnovers / O6opotbi [min-1 /mnH-1]
2 40 000 48 000 56 000 64 000 72000 80 000 95 000 143 000
3 27 000 32000 37000 42 000 48 000 53 000 64 000 95 000
4 20000 24000 28 000 32000 36 000 40 000 48 000 72000
6 13 000 16 000 19 000 21000 24000 27 000 32000 48 000
8 10 000 12000 14 000 16 000 18 000 20000 24000 36 000
10 8000 10 000 11000 13 000 14 000 16 000 19 000 29000
12 7 000 8000 9000 11000 12 000 13 000 16 000 24000
16 5000 6 000 7000 8000 9000 10 000 12 000 18 000
20 4000 5000 6 000 6000 7 000 8000 10 000 14 000
25 3000 4000 4000 5000 6000 6000 8000 11000

Eksploatacja i BHP

Burr using and Heath and Safety rules
Skcnnyatauma n brt:

Mocowanie pilnika w uchwycie powinno byé¢ stabilne i stanowic 2/3 dlugosci czesci chwytowej / Burr should be fixed stably at 2/3 of shank length /
KpenneHuve 6opdpesbl B 3axKMMe AOMKHO ObiTb CTabUIbHOE 1 COCTaBAATL 2/3 ANNHbBI XBOCTOBOM YacTu.

Powierzchnia styku ostrza z materiatem obrabianym podczas obrébki powinna wynosi¢ max 1/3 obwodu narzedzia / Contact point of material and tool cutting edge should-
n't exceed 1/3 of tool perimeter / noBerHOCTb CTbIKOB N1€3BUM C 06paboTbiBaeMbIM MaTepraniom Bo BpeMﬂ 06paboTKM AOMHHA COCTaBNATb MaKCManbHO 1/3 KOHTYpa MHCTPYMeHTa.
Dla materiatéw trudnoobrabialnych nalezy iejszyc y sk ia, aby zapobiec wc iej zuzyciu narzedzia / For hard-machining materials reduction of cutting
parameters is required to avoid early wear out / ina pr,u,H006pa60Tb|BaEMblx MaTepianos Hafio YMEHBLUMTb MapameTPbl PE3KI YTOBbI 136eXaTb CIMLLKOM BbICTPOrO U3HOCA UHCTPYMEHTa.
Podczas obrobki nalezy pamigtac o przestrzeganiu przepiséw BHP / During machining always follow the Health and Safety rules / Bo Bpems 06pa6oTtku
Hafo NOMHMUTb O cobntoaeHnm npasun bIT.
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