INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME MHOPMALIMM

Prawidlowa eksploatacja pit / Correct operation of band saw blades / lpaswnbHas akcnnyataumna

Warunkiem prawidtowej eksploatacji pit jest stabilne zamocowanie elementu cietego, co gwarantuje prawidtowa prace i wydtuza
zywotnos¢ pity. Nalezy stosowac parametry uzytkowania (naprezenie pity, chtodzenie, docieranie i predkosc¢ skrawania), podane ponize;j.
Niestosowanie tych zalecer moze spowodowac problemy opisane ponizej.

Stable clamping of the cut element is a condition of the correct operation of saws, what is guaranteeing the correct work and is extending life of saws.
One should take parameters of using (tension of the saw, cooling, break-in and the speed of machining), given below. Non-compliance with these
recommendations can cause described below problems.

Ycnosuem HpaBVU'IbHOI?\ SKCMyatTaymn nua ABNAETCA cTabunbHoe KpenneHne pe3aHHOoro 3N1eMeHTa, YTo rapaHTUpyeT NpasusbHYO pa60Ty nyonvHAeT
KUBYYECTb NNbI. Hago npvH1uMaTh NapameTpbl MICNONb30BaHMA (Haﬂpﬂﬁ(eHMe Nnnbl, OXNaxaaHne, NpUTUpKa 1 CKOPOCTb peBKM) YKa3aHHble H/Xe.
HenpumeHaHwe 3Tux YKaszaHn MOXEeT NpPrBeCcTn K ONMMCaHHbIM HXKe ﬂpO6J’IEMOM.

Problemy mogace wystapic podczas ciecia / Problems occurings when cutting / lMpo6nembl BO3HMKatOLLME BO BPEMA pe3Ku

Przyczyna: niewtasciwy (e) / Cause: incorrect / MpuynHa HenpasunbHoe

Mocowanie
Objawy DSZ%I%' nw Naprezenie Nacisk Si;gg:(:;fa (zyszczenie Prowadniki Docieranie (htodzenie W;f;la;‘u
Signs /11 Tension Pressure ) (leaning Guides Break-in Cooling }
igns / Mpu3Hakn of saw Hanpaxenue Haxum (it i Ounctka KoraykTopbl Mpupka ~ Oxnaxaerve dhmipivg
Moa6op nun (KopocTb pe3ku Kpennetue
MaTepyana
Zerwanie pity °
Breaking band saw
Pa3pbia nunbl ® ® ® ®
Zuzycie grzbietu pity
Wear of band saw back
W 13Hoc cnvHKi b ® ® ®
Narost na ostrzach pity °
Built-up edge on teeth of band saw
Hapoct Ha ne3gua nunbl o L o
Szybkie zuzywanie sie ostrzy
Quick wear of teeth (]
CULWKOM ObICTPbIiA U3HOC NUAbI o o ® o o o ®
Wykruszanie sie ostrzy pity
Teeth of band saw are chipping [ )
Kpywarca ne3susa nunbl o ® o o ®
Duza chropowatosc ciecia — drgania pity
Great coarseness of cut — band saw vibrations [ )
YUpe3mepHas LLIePOX0BATOCTb NIe3BUA — KoMeOaHMA MTbl o ® o
Ukosowanie przekroju ciecia
Bevelling of cut section
: [ ] [ ] [ ]

Kocoii paspe3

Warunki uzytkowania / Conditions of operations / lpaswina akcrnyaraumum

Predkosc skrawania (htodzenie Naprezenie
Material obrahiany (utting speed Cooling Tension
Machined material / O6pa6orbigaembiii Matepuan CKopocTb pe3ki Oxnaxgetme * Hanpaxetue
[m/min] %] [MPa]
dla pit bimetalowych / for bimetal band saw blades / ana nun rveTanuueckix
1.1 Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenerepoBahHble ctanu 50+70
1.2 Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenerepoBahHble 1 nierepoBaHHble cTanu 30+50 3 250
1.3 Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu 20+30
2.1 Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless and acid resistand steels / KucnotoycroiiunBble 1 HepxaBeloLue crann
2.2 Stale nierdzewne i kwasoodporne z podwyzszona zawartoscia chromu i niklu 2030 10 250
Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel )
Kucnoroycroiiuugble u Hepx: CTanm ¢ 8 CofiepXaHviem Xpoma U Hukena
3.1 Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblii yryn .
3.2 Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe / Spheroidal cast iron, melleable cast iron / Martesbiii uyryH, KoBKui uyryw 2030 nasuchol dry/ cyxas 20
4.1 Tytan /Titan / TuTan .
4.2 Stopy tytanu /Titan alloys / Cnnasbl TuTaHa 10=2 10 20
5.1 Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AniomHuit, Mesb R
L P . p P 50 +200 10 250
5.2 Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AniomuHeBbiii cinas, MeAHblii cnnas
Tworzywa sztuczne / Plastics / llnactmacco! 50 + 200 10 250
dla pit monolitycznych / for monolithic band saw blades / ana nun moHonUTHbIX
B 5.1 Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AniomHuii, Mefib 30+80 10 150 + 200
Tworzywa sztuczne / Plastics / nactmacce! 80200 10 150200

* zalecane stezenie chtodziwa / recommended concentration of coolant / npeanoraemas KOHCEHTpauya oxnaauTens
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